


IMPORTEZ UNE IMAGE
...depuis un scanner, un APN,
un CD ou depuis la plupart

des logiciels de création...
es logiciels de créa Ion...CREEZ

APPUYEZ SUR PRINT

...FIXEZ a la presse 35 secondes...
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...VOILA! E-.w::":_

Un t-shirt personnalisé = !
en moins d’une minute!

...créez, imprimez

3 ETAPES SIMPLES et fixez a la presse

...et avec un peu d’imagination

Les avantages de I’Anajet

Conception adaptée a I'impression textile.

Débit d’encre meilleur et régulé.

Systéeme de cartouches d’encre simple et propre.
Impression de qualité en un seul passage.

15 niveaux de contréle du débit de I'encre.

Couleurs denses résistantes aux lavages réepéteés.
Plateau d’'impression pour la mise en place des textiles.

Hauteur de plateau ajustable selon I'épaisseur des textiles.

Impression sur une large gamme de textiles.
Portable et 1égére, mise en fonctionnement rapide.
Fabriquée aux Etats-Unis.

Les encres Anabright sont des encres pigmentées a base d’eau et
écologiques, spécialement congues pour des impressions optimales.
La haute densité des encres Anabright assure des couleurs vives. Elles
sont résistantes au lavage et a I'exposition au soleil. La technologie
supérieure des encres blanches Anabright prolonge la durée de vie des
impressions sur tissus foncés. Le procédé du traitement des couleurs
permet d’imprimer en mode 16 millions de couleurs pour un meilleur
rendu des détails et une meilleure qualité d’impression.



Distribution en boucle fermée.

L’'impression textile demande plus d’encre que
les autres types d’impression. Le systeme de
distribution en boucle fermée avec cartouches
scellées assure un débit
constant de I'encre. Le
systeme aide a maintenir la
pression et la contre
pression dans le circuit
d’alimentation des encres.
Des efforts importants de
recherche ont abouti a un
flux constant de I'encre. Les
imprimantes classiques
modifiées par I'ajout notamment de flacons
ouverts n’offrent en aucun cas les mémes
garanties de qualités d’'impression sur les
textiles.

Une multitude d'applications :

* Le commerce de personnalisation de textile,
 L'alternative a la sérigraphie et a la sublimation,

* L'impression des textes et de graphiques variables,
e Production unitaire, en petite série ou élevée,

* T-shirts commerciaux et d'entreprise,

e T-shirts promotionnels et événementiels,

* T-shirts souvenirs et de groupe,

e Oreillers, blouses, tétes de lits, robes, etc...

Votre imagination est la seule limite.

De nouveaux marchés

Les imprimantes ANAJET vous offrent de
nombreuses opportunités.

Un investissement raisonnable, une méthode de
fabrication simple a appréhender, une bien
meilleure efficacité que les méthodes
traditionnelles, I'attrait des vétements de sport ou
de tous les jours et la demande de vétements
personnalisés; tous ces éléments ouvrent des
pistes pour le développement de nouveaux
marchés.

- -

Systeme de cartouches d'encre.

Le systeme de cartouche d’encre Anajet n’est pas
seulement un moyen pratique d’approvisionner en
encre. C'est une partie intégrale de la technologie
du systéeme d’encrage. Le
systeme en boucle fermée
procure un flux constant et
prévient la formation de
bulles d’air ou de mousse a
Iintérieur du systeme.
Remplacer une cartouche est simple. Vous
chargez la cartouche lorsque 'imprimante indique
« Plus d'encre ». Pas de seringue ni de salissures.
Imprimer sur les tissus foncés est un jeu d’enfant.

Les réponses a vos questions :

Q. Quel est le temps d'impression d'un tee-shirt ?
R. Il faut de 40 a 60 secondes pour imprimer un
format A4 sur un tissu clair et 3 minutes environ sur
un tissu foncé, en fonction de la complexité du
dessin et de la saturation en encre.

Q. Quelle est la différence entre I'imprimante
ANAJET et les différentes autres imprimantes
“textiles" ?

R. La plupart de ces imprimantes sont des modeles
standard équipés d'un systeme de chargement de
matiére par le dessous. Ce ne sont pas des modéles
adaptés a l'impression sur textile. La vitesse
d'impression est trop lente et le débit d'encre trop
faible pour imprimer en une seule passe. Leur
systeme d'encrage par bouteilles a I'air libre est une
source essentielle de probleme de débit d'encre. Le
systeme d'encrage en boucle fermée d'ANAJET
garantit un débit d'encre régulier et permet de
contréler le volume d'encre. Il a été congu pour
obtenir une vitesse d'impression élevée a une
cadence de production réelle.

Q. Comment empéchez-vous I'encre de baver sur
le tissu ?

R. Le logiciel ANAJET permet de générer un
motif pour tester l'encrage.
L'impression de cette mire
de test sur votre propre
tissu permet de déterminer
les conditions optimales
d'encrage pour avoir un {
résultat parfait a tout moment.

Ink Test Pattern: Choose the pattern with the most
ink saturation without bleeding.
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Not Enough Ink Optimal Ink Too Much Ink

peedt gy



Caractéristiques Anagjet FP125

Méthode d'impression
Support

Taille imprimable
Hauteur sous table
Taille imprimante

P oids

Type d'encre

Toxicité

Couleurs

Contenant

Téte d'impression

Canal d'impression pour Tissu clair/blanc

Canal d’impression pour tissu foncé/noir

Nombre de buses

Résolution
Driver Analet

Gestion des pro[1s]

Mode d'impression

Ajustement consommation encre
Sélection consommation d'encre

Textiles compatibles
Conditions d'utilisation

Interface
Consommation

Alimentation

Angjet propose 8 canaux d’encres

pour

I'impression sur les tissusfoncés

Les atouts uniques de I'imprimante Anajet permettent
d’'imprimer facilement sur les tissus foncés avec un

excellent X d’encre.

L’Anajet FP-125 utilise 8 cartouches d’encre.

Les 8 canaux d’encre peuvent étre con [glirés en 2 fois
CMJIK pour les textiles clairs ou CMJK + 4 blancs pour
les tissus foncés. Avec ces deux con [glirations, les

impressions sont vives et soutenues.

Impression jet d'encre directe sur textile
Plateau mobile
31cm X40cm
Ajustable jusqu'a 15,2 mm
77cmx82cmx 38 cm
E nviron 33kgs
Encres pigmentées a base d'eau
Non toxique, écologique
2 fois 4 couleurs CMYK ou 4 CMYK + 4 Blancs
Cartouches d'encre en boucle fermée
Piézoélectrique impression a la demande

8 canaux, 2 pour chaque couleur CMYK
8 canaux, 1 pour chaque couleur CMYK et 4 pour blanc
180 buses par canal, soit 1440 buses
720 dpi x 720 dpi

AnaPrint inclus
AnaPrint Pro pour tissus foncés en option

Pro [IsIICC fournis pour la plupart des textiles
Tissu Clair/Blanc, Tissu Foncé/Noir
Contréle utilisateur (15 niveaux)

Rar utilisateur, [chier de test

100% Coton, mélange coton et autres (sous condition de tests)

Température: 10°C a 35°C
Humidité : 40% & 80% HR

USB 2.0
65VA
220V-50Hz

pour plus d’e [cadité, nous recommandons d'utiliser la
con [guiration a deux jeux de cartouches CMJK. Pour les
impressions occasionnelles sur les textiles foncés, vous
pourrez facilement installer les 4 cartouches de blanc.
Apres I'impression sur les tissus foncés, il vous sera
facile de revenir a la con [gliration d'origine.

Par contre, si les impressions sur les tissus foncés sont
majoritaires, la con [gliration des cartouches CMJK + 4
blancs peut rester en permanence. Vous pourrez alors
imprimer aussi bien sur des textiles clairs ou foncés
sans changer a chaque fois les cartouches.

Le circuit d'encrage en boucle fermée de I' Anajet assure
un fonctionnement [able avec un minimum de
maintenance. Cependant, I'utilisation de I'encre blanche

Les travaux sur les textiles clairs sont les plus demandés
et ne nécessitent donc pas d’encre blanche. Cependant

Spéci [cdtions sujettes a modi [cations sans préavis - Données non contractuelles.

demande un peu plus d’attention pour I'entretien.
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MACH | 31120 ROQUETTES (Toulouse)

Tél 0561724751

Fax 0561724719

Web  www.softmachine.fr
Email contact@softmachine.fr



